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OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

OSE/1/000385/26

Zakup Tokarki Karuzelowej CNC — uzywana po kapitalnym remoncie

1.

2.

Przedmiot zaméwienia

Przedmiotem zaméwienia jest dostawa, posadowienie, uruchomienie oraz przekazanie do eksploatac;ji
tokarki karuzelowej CNC uzywanej po kapitalnym remoncie, przeznaczonej do obrébki elementow
wielkogabarytowych, wraz z dokumentacjg techniczng, dokumentacjg potwierdzajgcg zakres wykonanego
remontu, szkoleniem pracownikéw oraz wsparciem serwisowym.

Gtéwne zatozenie zakupu

Zamawiajgcy dopuszcza zakup maszyny uzywanej wytacznie pod warunkiem wykonania kapitalnego
remontu przed dostawa.
Remont powinien zosta¢ wykonany nie p6zniej niz w 2025 r.
Remont powinien obejmowac co najmniej:
o weryfikacje i odtworzenie geometrii maszyny,
e sprawdzenie lub regeneracje kluczowych zespotéw mechanicznych,
e sprawdzenie uktadéw napedowych, uktadu smarowania, instalacji elektrycznej i systemu sterowania
CNC oraz,
e potwierdzenie gotowosci maszyny do pracy produkcyjnej.
Maszyna powinna zosta¢ dostarczona jako urzgdzenie zgodne z obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi
i bedzie posiadata oznakowanie i certyfikat CE oraz spetnia¢ bedzie wymagania Dyrektywy Maszynowej
wraz odpowiednimi normami zharmonizowanymi.
W zlozonej ofercie technicznej:
e Dostawca powinien wskazaé pierwotny rok produkcji maszyny, producenta, typ/model, numer seryjny
oraz dotychczasowe miejsce i charakter eksploatacji, o ile informacje te sa dostepne.
e Dostawca powinien przedstawi¢ szczegotowy zakres wykonanego kapitalnego remontu wraz z
wykazem wymienionych, zregenerowanych lub sprawdzonych podzespotow.
e Maszyna po remoncie powinna by¢ kompletna, sprawna technicznie i gotowa do pracy w warunkach

przemystowych.

Minimalne wymagania techniczne

e Srednica obrabianego przedmiotu: maksymalna $rednica obrabianego przedmiotu nie moze byé
mnigjsza niz 1600 mm,

o  Wysokos¢ toczenia: minimum 1000 mm.

e Masa obrabianego przedmiotu: minimum 5000 kg.
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Konstrukcja maszyny: jednokolumnowa, o odpowiedniej sztywnosci zapewniajgcej stabilng obrobke
elementdéw ciezkich.

Stot roboczy przystosowany do obrébki detali o masie i $rednicy wskazanej w wymaganiach
minimalnych.

Zakres obrotow stotu powinien zapewnia¢ bezpieczng i stabilng obrébke detali wielkogabarytowych;
oczekiwany parametr maksymalny nalezy podac¢ w ofercie wraz z uzasadnieniem technicznym.

Maszyna musi umozliwia¢ prace w trybie automatycznym CNC oraz w trybie manualnym.

3. Sterowanie CNC i programowanie

Sterowanie CNC: Fanuc, Siemens, Heidenhain lub réwnowazne rozwigzanie przemystowe
zapewniajgce stabilng prace maszyny i dostepnos¢ serwisu.

Sterowanie powinno umozliwiaé programowanie za pomocg cykli technologicznych oraz
programowanie konturowe.

Wymagana naktadka lub modut wspierajacy programowanie warsztatowe, np. rozwigzanie typu
ShopTurn, TurnPlus lub réwnowazne.

System CNC powinien umozliwia¢ diagnostyke btedéw, podglad programu, korekcje narzedzi oraz
archiwizacje programow obrébkowych,

Interpolacja trzy osiowa (gwint stozkowy).

4. Wyposazenie narzedziowe

Maszyna powinna by¢ wyposazona w suport narzedziowy rewolwerowy posiadajgcy minimum 5 pozycji

narzedziowych albo w suport z automatyczng wymiang narzedzi oraz magazynem na minimum 8 narzedzi.

5. Dokladnos¢, sztywnosé i odbiér techniczny

Dostawca zobowigzany jest przedstawi¢ parametry dokladnosciowe maszyny, w szczegdlnosci
doktadnos$c¢ pozycjonowania, powtarzalnos¢ pozycjonowania oraz dopuszczalne bicie stotfu.
Maszyna powinna zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ konstrukcji i stabilnos¢ wymiarowag podczas
obrébki detali o parametrach okreslonych w niniejszej specyfikacji.

Odbiodr techniczny maszyny powinien obejmowac sprawdzenie geometrii po kapitalnym remoncie,
test funkcjonalny, prébe pracy pod obcigzeniem oraz potwierdzenie spetnienia wymaganych
parametrow.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ odrzucenia oferty w przypadku braku wiarygodnego
potwierdzenia parametrow doktadnosciowych, jakosciowych lub eksploatacyjnych.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do przeprowadzenia wizji lokalnej przed dostawg zamodwionej
maszyny.

Doktadnos¢ pozycjonowania 0,01mm.

6. Wymagania bezpieczenstwa i dokumentacja

Urzgdzenie musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi wymaganiami Dyrektywy Maszynowej, odpowiednimi

normami zharmonizowanymi oraz posiada¢ oznakowanie i certyfikat CE.
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Dostawca zobowigzany jest dostarczy¢ wraz z ofertg do wglagdu oraz dostawg maszyny nastepujgce
dokumenty:

o deklaracje zgodnosci WE/UE,

o petng dokumentacje DTR,

o instrukcje obstugi i konserwacji w jezyku polskim,

o dokumentacje elektryczng, hydrauliczng i pneumatycznag, jesli dotyczy,

o dokumentacje potwierdzajgca zakres i jako$¢ wykonanego kapitalnego remontu.
Dostawca powinien zapewni¢ instruktaz stanowiskowy i szkolenie operatoréw oraz oséb utrzymania
ruchu w zakresie obstugi, konserwacji i podstawowej diagnostyki maszyny.

Dostawca dostarczy oprogramowanie CNC oraz dane maszynowe sterownika PLC.

7. Dostawa, montaz i uruchomienie

Termin dostawy i uruchomienia tokarki do dnia 20.12.2026r.

Dostawca odpowiada za kompleksowe posadowienie maszyny, jej wypoziomowanie, ustawienie
geometrii oraz wykonanie prob uruchomieniowych.

Dostawca powinien wskaza¢ wymagania dotyczace fundamentu, zasilania, mediéw technicznych
oraz warunkow przygotowania miejsca instalacji.

Hala gdzie bedzie posadowione urzadzenia wyposazona jest w suwnice DOT10T oraz posiada

ograniczong mozliwo$¢ wjazdu dzwigu klasy 40T.

8. Serwis i gwarancja

Dostawca powinien zapewni¢ gwarancje na maszyne po kapitalnym remoncie oraz podac jej okres,
zakres i szczeg6towe warunki.

Wymagane jest zapewnienie mozliwosci wsparcia serwisowego w okresie od 2 stycznia do 31 maja
2027 r. - wymagany czas dojazdu serwisu do siedziby Zamawiajgcego nie moze by¢ diuzszy niz 24
godziny od przyjecia zgtoszenia serwisowego.

Dostawca powinien okresli¢ czas reakcji serwisu, dostepno$¢é czesci zamiennych oraz sposéb
zgtaszania awarii.

Wymagane jest zapewnienie mozliwosci wsparcia serwisowego po zakonczeniu okresu

gwarancyjnego.

9. Koszty wymagajgce osobnego wyszczegélnienia w ofercie

Koszt transportu maszyny loco Gdansk.

Koszt montazu maszyny wraz z ustawieniem geometrii.

Koszt uruchomienia i prob odbiorowych.

Koszt szkolenia pracownikow.

Koszt wyposazenia opcjonalnego, w tym przygotowania lub doposazenia maszyny w narzedzia

napedzane.

10. Kryteria oceny jakosciowej i podstawy odrzucenia oferty

Strona 3z 4



<

ORLEN
SERWIS

Oferta powinna zawiera¢ potwierdzenie spetnienia wszystkich minimalnych wymagan technicznych,
szczegotowg karte katalogowg proponowanej maszyny wraz z warunkami jej posadowienia oraz
peten opis zakresu wykonanego kapitalnego remontu.

Dostawca powinien przedstawic referencje lub przyktady wdrozen maszyn o zblizonych parametrach
technicznych i eksploatacyjnych.

Zamawiajgcy moze odrzuci¢ oferte w przypadku braku potwierdzenia wymaganej sztywnosci,
powtarzalnosci, doktadno$ci lub stabilno$ci pracy maszyny.

Zamawiajgcy moze odrzuci¢ oferte w przypadku braku zapewnienia wymaganych warunkéw
serwisowych, dokumentacji technicznej, zgodnosci CE Iub mozliwosci wykonania odbioru
technicznego.

Ocena oferty powinna opiera¢ sie na obiektywnych parametrach technicznych, jakosciowych,
serwisowych i eksploatacyjnych, a nie wytacznie na kraju produkcji urzgdzenia.

W przypadku ewentualnego zlozenia oferty, ktéra nie spetnia ktéregos$ z kryterium nalezy wskazac¢

rozbieznosci. Dotyczy to réwniez daty dostawy.
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